GASPARINI

Shape it sharper.



Gilotinové ntzky X-Cut

\/ybér nejvétsich svétovych ocelaren.

Diky nasemu individudlnimu pristupu vzdy garantujeme
nejlepsSi reSeni pro kazdou potrebu vyroby.

% K dispozici v Siroké Skale modeld a vykontl, s maximalni

univerzalnosti, rozméry a sily plechu.

Gasparini, je optimalizovany pro kazdou velikost ntzek s
vysoce kvalitnimi a spolehlivymi komponenty.

CYe) S e o P . B .
\1T/ Proporcionalni hydraulicky systém je navrzen spolecnosti

’ Maximalni presnost a hospodarnost ve velkych objemech.

Gasparini | X-Cut



Antitorzni systém plsobi proti deformaci dilu tlakem proti
hornimu nozi. Exkluzivni systém “Antitorsione” se sklada ze série
hydraulickych valci umisténych pod spodnim nozem.

\/alce vyvijeji protitlak v pomeéru k tloustce strihu, ¢cimz kompenzuji
torzni dcinek plechu.

Toto protisila nam umozriuje eliminovat torzni Gcinky, které zavisi na
geometrii a vlastnostech materidlu a parametrech strihu.

Tento systém podepira cely pfiénik (drzak noze) v celé jeho délce,
aby se zabranilo nekontrolovatelné mezere mezi nozi. Systém Blade
Pads se také pouziva k nastaveni mezery mezi hornim a spodnim
nozem.

Z tohoto davodu gilotinové nazky X-Cut zarucuji linearitu a maximalni
pfesnost v_jakémkoliv stavu, a garantuji nejlepsi kvalitu stfihu
na svété. Cepel se neohybd a okraj plechu je stfihdan mnohem
rovnomerneji a primocare.



ZADNI PODPERA

Je k dispozici ve 4 verzich:

“Tilt to back”: Sklopeni dozadu [standard] pohybuje se svisle
a sklopi se, aby se strizeny dil sklouzl dozadu.

“Tilt and drop”: Naklonéni a pokles [volitelng]. Ma take
horizontalni pohyb. Podpéra se odsune z pod fezaneho dilu
tak, aby ustrizeny kus spadl do predniho kose.

“Tilt and front” [volitelné] ma navic funkci Return To Sender.
Zadni podpéera po stfihu zvedne kus zpét nahoru a zadni
doraz jej vytlaci na pracovni stul.

“Front and drop” [volitelné]obsahuje jak jak funkci spadnuti
dilu do predniho kose, tak i vysuv dilu dopredu.

ZADNI DORAZ FE
[=]

Zadni doraz gilotinovych ndzek Gasparini neni ovliviiovan
vibracemi spojenymi s pohybem pficniku, protoze je
ukotven ke konstrukci stroje.

rychlost: az do 500 mm/s
presnost: + 0,05 mm

opakovana presnost: + 0,03 mm

Volitelné:
Zatahovaci doraz
Zvyseny zdvih
Senzorizace

CNC GASPARINI A DELEM

CNC Gasparini

CNC system kompletne vyvinut spolec¢nosti Gasparini.
Zalozeno na primyslovem PC, umoznuje integraci do
automatickych linek, rozsifeni fizenych os pomoci EtherCAT
a generovani vyrobnich reportd..

Delem DAC 360

Automaticky vypocitava uhel fezu a mezeru mezi ostfi.
Umoznuje ulozit az 100 programu s 25 kroky. Podpora vice
jazykd, pocitadlo strihd a pocitadlo provoznich hodin.

STRIHACI LINKY

Gasparini ma take dlouholeté zkusenosti s vyrobou
strihacichch linek, od téch nejjednodussich az po velka
roboticka zafizeni.

Nase ndzky jsou univerzalni a wkonné a mohou byt
take zahrnuty do rychlych vyrobnich cykld pro velke
objemy, bez jakychkoliv problemud se spolehlivosti a s
nejvyssi kvalitou strihu.




GASRARIN

C¥

Shape it sharper.
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